Construyendo las bases de
e n n OVG la energia fotovoltaica

FICHA TECNICA

Biposte 2V Anclaje Hormigdén

PIEZA NOMBRE MATERIAL PESO
&
l Pilar Perfil C100 Acero S350GD + Magnelis 4,19 Kg/ml
I
i
o
Viga Perfil C100 Acero S350GD + Magnelis 3,41 Kg/ml

\ Correa Perfil C80 Acero S350GD + Magnelis 2,36 Kg/ml

Y Tirante Acero S350GD + Magnelis 2,04 Kg
. . Acero S350GD
— Pieza Anclaje 1,28 K
& / Galvanizado en caliente 8
e ———
Union Correa 70x76 Acero S350GD + Magnelis 0,411 Kg
Unién Correa Viga Acero S350GD + Magnelis 0,203 Kg
€
g Union Intermedia
i/ Acero S350GD + Magnelis 0,148 Kg

para Correa

‘ﬁ.a Unién Terminal para Acero $350GD + Magnelis 0,150 Kg
] Correa




Construyendo las bases de

e n n OVG la energia fotovoltaica

FICHA TECNICA

Biposte 2V Anclaje Hormigén

PIEZA NOMBRE MATERIAL PESO
&
!‘ Tornillo Autotaladrante Acero Zincado 0,008 Kg

Tornillo Grafilado M12 Acero Zincado 0,049 Kg

@ 4 Tuerca Grafilada M12 Acero Zincado 0,018 Kg




Construyendo las bases de
e n n OVG la energia fotovoltaica

COTAS
(Cotasen mm)
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2400

*Configuraciones disponibles: (Desde 5° hasta 40°)

=] Importante:

-

1 5{.: Siga siempre las instrucciones de montaje de Ennova.
4

attlesl! www.ennovarenovables.com
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